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L'invention concerne un dispositif pour la mise 
en forme continue, par exemple par reproduction 
de modeles, de feuilles thermo-plastiques, en uti- 
lisant un ou plusieurs cylindres rotatifs creux, a. 
1'interieur desquels on peut faire ie vide, perces 
sur leur peripheric, cylindres sur lesquels est dis- 
posee une empreinte convenablement gravee ou 
emboutie, de preference interchangeable et avan- 
tageusement munie de perforations dans ses parties 
creuses; sur ladite empreinte repose la feuille chauf- 
fee et refroidie de nouveau lorsqu'elle a ete mise 
en forme. 

Dans de tels dispositifs, il faut prendre soin 
d'eviter que, dans les parties peripheriques du 
cylindre creux non recouvertes par la feuille, le 
vide ne soit ni diminue ni casse par le fait que de 
1'air penetre de 1'exterieur dans le volume inte- 
rieur du cylindre reuni a 1'installation de vide ou 
a la pompe a vide. 

Cet inconvenient est evite dans 1'un des dispositifs 
connus par 1'utilisation d'une bande continue en 
caoutchouc plein, guidee par des galets et qui est 
maintenue par sa tension propre contre la paroi 
interieure du cylindre et qui doit rendre Stanches 
vers 1'exterieur, les orifices non recouverts par la 
feuille et existant dans le tambour ou le moule. 

Une telle disposition presente toutefois 1'incon- 
venient que ladite bande de caoutchouc ne peut 
pas toujours, meme lorsqu'elle a ete d'abord sou- 
mise a une forte tension prealable, s'adapter au 
contour de la paroi du cylindre en epousant toutes 
les formes et avec la precision necessaire, ceci 
ayant pour consequence que dans certains cas on 
n'obtient pas une etancheite suffisante entre le vo- 
lume creux du tambour et 1'air exterieur, Un autre 
inconvenient tient au fait que 1'on ne peut pas 
modifier la longueur efncace de la bande sans fin 
en caoutchouc et que, par suite, cette bande ne peut 



jamais recouvrir qu'une surface tout a fait deter- 
minee de la peripheric interne du cylindre creux. 
En d'autres termes la surface servant a assurer le 
recouvrement ne peut etre ni augmentee ni dimi- 
nuee avec le dispositif connu. 

La presente invention permet de pailier les in- 
convenients indiques ci-dessus d'une maniere gene- 
rale. Elle se caracterise, en particulier par rapport 
au dispositif connu, par le fait que les moyens 
de recouvrement sont constitues par un corps elasti- 
que, gonflable, monte dans le cylindre creux, 

Suivant une forme de realisation preferee de 
l'invention, ce corps gonflable est constitue par un 
tube sans fin destine a etre gonfle, en resine syn- 
thetique, caoutchouc artificiel, caoutchouc naturel 
ou autres materiaux elastiques appropries que 1'on 
fait passer sur des galets ou rouleaux et qui s'appli- 
que, par 1'une de ses surfaces, d'une maniere etan- 
che, contre la paroi interne du cylindre a 1'endroit 
qui doit etre rendu etanche. L'agent servant au 
remplissage de ce tuyau ou tube peut etre de 1'air 
ou un gaz k pression appropriee, mais il peut aussi 
etre en partie constitue par un gaz ou de 1'air 
et par un liquide, comme par exemple 1'eau ou en- 
core un liquide lourd, une solution saline, etc. Le 
lest d'eau permet d'agir dans d'assez larges limites 
sur la pression d'application fournie par la pres- 
sion de gonflage dans des conditions telles qu'une 
protection particuliere est assuree pour le mate- 
riau constituant le tuyau. 

Dans une telle forme de realisation du dispositif 
de recouvrement, on beneficie de 1'avantage que le 
tube de caoutchouc, comme il est sensiblement plus 
elastique qu'une bande de caoutchouc pleine, s'a- 
dapte toujours etroitement et avec une pression 
suffisante, contre la paroi interne du cylindre de 
telle maniere que dans tous les cas, et meme si les 
galets d'application ou de maintien sont relative- 
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raent eloignes les uns des autres, on obtient fina- 
lement une etancheite parfaite. 

Selon une caracteristique subsidiaire de 1'inven- 
tion, le corps gonflable precite est dispose sur un 
etresillon ce qui donne ia possibilite de modifier 
la longueur recouverte en direction de la periphe- 
ric du cylindre. 

Un tel etresillon est de preference realise avec 
deux bras articules 1'un sur 1'autre a 1'une de ses 
etremites et qui sont extensibles a partir de cette 
articulation et autour d'elle, chacun de ces bras 
comportant, a son extremite libre ct a 1'articula- 
tion, un galet ou rouleau ou autres analogues, 
sur lequel est guide le tube sans fin de caoutchouc 
gonfle. Tous moyens appropries permettent de ten- 
dre ou d'allonger plus ou moins ces bras ou encore 
de les rentrer, ce qui rnodifie la longueur cou- 
vrante du tube de caoutchouc. 

Suivant une forme preferee de realisation, 1'ar- 
ticulation comporte un bras-etresillon dont 1'extre- 
mite libre s'appiiie contre un excentrique dont le 
deplacement applique le bras vers la paroi interne 
du cylindre ce qui etend ou developpe les bras- 
etresillons. Ces bras peuvent etre soumis a Taction 
d'un ressort de traction qui les rapproehe lorsque 
la pression de 1'excentrique diminue. 

Au lieu d'un montage a excentrique, d'autres 
moyens peuvent etre utilises, par exemple des bro- 
ches ou des cylindres ou verins hydrauliques ou 
pneumatiques pour actionner 1'etresillon. 

Aux dessing. ci-joints on a represents divers exem- 
pts de mise en osuvre de la presente invention. 

Dans ces dessins : 

Fig. 1 est un dispositif equipe pour la mise en 
forme de feuilles, avec coupe partielle; 

Fig. 2 represente un dispositif analogue, avec 
coupe partielle, mais destine au traitement de deux 
feuilles superposees; 

Fig. 3 represente une variante avec les etresiilons 
d'etancheite en position de base, en coupe partielle; 

Fig. 4 represente le meme dispositif que fig. 3, 
les etresiilons etant en position ecartee extreme. 

Dans 1'exeraple de realisation de fig. 1, on voit 
un cylindre creux rotatif 1 comportant des trous 2 
sur sa peripheric Sur la surface externe du cy- 
lindre creux reposent une ou plusieurs formes ou 
modeles 3 qui comportent les representations, des- 
sins ou autres a appliquer sur la feuille et qui, 
de preference aux points les plus creux de ces 
modeles ou reseaux de modeles, sont relies par 
des trous avec 1'espace interieur, dans lequel a ete 
fait le vide du cylindre creux 1. 

La feuille destinee a recevoir le motif ou la 
representation consideree, provient d'un tambour 
d'alimentation 4 sous la forme d'une bande 5. 
Cette bande passe tout.d'abord sur un rouleau 
de guidage 6, ensuite elle est guidee sur le moule 3 
situe sur la peripheric du cylindre qu'elle aban- 
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I donne finalement en passant sur le cylindre de 
guidage 7. La bande est alors par exemple enrou- 
lee sur un tambour 8. 

A une certaine "distance de la feuille ou des 
forme ou moule ou autres 3, on a dispose des 
radiateurs 9 a infra-rouge ou de tout autre type 
qui rendent plastique la bande 3, En outre on a 
prevu un dispositif de refroidissement 10 au moyen 
duquel de 1'air froid est souffle sur la feuille mise 
en forme ou munie des representations desirees, 
iadite feuille etant ainsi de nouveau rendue solide 
ou rigide. 

Pour que la feuille s'applique autant que pos- 
sible etroitement au contour du moule, le cylindre 
creux 1 est vide d'air a la maniere connue. Dans 
ces conditions, le ruban de feuille s'applique, du 
fait des differences de pression, etroitement contre 
les creux du moule ou autre 3, c'est-a-dire 'aux 
divers reseaux ou contour de la forme ou moule, 
ladite bande etant deformee auxdits endroits d'une 
maniere permanente. 

Pour eviter que, dans la zone situee entre les 
rouleaux 6 et 7, de 1'air exterieur penetre dans 
1'interieur du cylindre par les orifices qui existent 
en cet endroit, ce qui casserait ou diminuerait le 
vide dans le cylindre ou tambour, on a monte, 
conformement a la presente invention, un dispo- 
sitif d'etancheite a 1'interieur du cylindre; ce dis- 
positif a la forme d'un tube 11 rempli d'air, sans 
fin et guide par des galets 12 qui servent en meme 
temps a exercer une pression. Dans 1'exemple re- 
presents a la fig. 1, quatre galets 12 sont prevus 
pour le guidage du tuyau. Ces galets peuvent etre 
fixes ou deplagables. Dans ce demier cas, on dis- 
pose d'un avantage par le fait de la grande marge 
de reglage disponible pour la pression d'application 
ainsi que, comme on le verra plus loin, pour le 
reglage de la surface efficace assurant 1'etancheite 
du dispositif. 

Dans 1'exemple de fig. 2, on retrouve tous les 
elements essentiels du dispositif de fig. 1. Toute- 
fois ce second montage est prevu pour reunir deux 
bandes entre elles 5, 5' provenant des tambours 
4, 4'. Apres avoir quitte les cylindres 6, 6' de 
guidage, les bandes 5, 5' passent ensemble autour 
du cylindre 1 ou des formes interchangeables 3 
sont montees sur le cylindre, sont ramollies dans 
la zone des elements de chauffage 9 ou elles sont 
chauffees a un point tel, qu'elles sont reunies 
entre elles sous 1'efiet du vide, de telle sorte 
qu'apres etre passees devant le dispositif de refroi- 
dissement, les deux feuilles sont reunies en une 
bande commune 8 qui s'enroule sur le tambour 8'. 

Pour pouvoir adapter la longueur efficace ou la 
surface efficace de Telement d'etancheite du corps 
ou tuyau 11 a la longueur de la peripheric interne 
du cylindre qui doit etre rendu etanche dans cha- 
que cas particulier, le tube 11 est guide, confor- 



mement aux exemples des fig. 3 et 4, sur h dis- 
positif extenseur constitue par deux bras 13 et 14 
comportant a ieur extremite libre un galet 15-16, 
et respectivement articules 1'un aux 1'autre a leur 
autre extremite. Cette articulation porte un galet 
de guidage 17. L'articulation est attaquee par un 
bras radial 18 qui s'applique par son extremite 
libre, avantageusement constituee par un galet, sur 
le pourtour d'un excentrique 20. Le tuyau 11 eat 
guide sur les galets 15 a 17 du dispositif etresil- 
lonneur. Entre les galets 15 et 16 est prevu un 
galet supplemental de guidage 21 qui peut etre 
ou bien fixe ou bien reglable en hauteur indepen- 
damment des galets 15 et 16. 

Les bras 13 et 14 sont au besoin reunis par un 
ressort de traction 22 qui les rapproche 1'un de 
1'autre en fonction de la diminution de la pression 
exercee par 1'excentrique lorsque celui-ci est ra- 
mene dans sa position de depart ou dans une posi- 
tion intermediaire. Dans cet exemple il est done 
possible de regler, d'une maniere simple et even- 
tuellement pendant la marche, la longueur du tube 
11 qui est employee a assurer I'etancheite de telle 
sorte que Ton peut, avec le dispositif selon l'm- 
vention, adapter 1'ensemble a toutes conditions de 
travail. Independamment de ceci, les formes de 
realisation des fig. 3 et 4 permettent en outre que 
lelement tubulaire s'applique, avec une pression 
sensible, contre la surface interne a rendre etanche 
du cylindre creux, de maniere telle que, en utilisant 
les dispositifs selon 1'invention, on tienne compte 
des conditions de travail les plus differentes et que 
1'on assure une etancheite certaine mane pour un 
ecartement relativement assez grand des galets de- 
puis 15, 16 et 21. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Un dispositif pour la mise en forme, la liai- 
son ou autres en continu de feuilles thermoplasti- 
ques comportant un cylindre ou tambour creux 
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tournant dans lequel on peut faire le vide, sur 
lequel sont disposes des moules ou autres inter- 
changeabks et k 1'interieur duquel est disposee 
une etancheite des orifices non clos par les moules, 
ce dispositif etant essentiellement tel que 1'etan- 
cheite est constituee par un corps elastique gon- 
flablc. 

2° Dans un tel dispositif, les caracteristiques 
complementaires suivantes prises separement ou 
dans leurs diverses combinaisons possibles : 

a. Le corps gonflable est un tuyau de caoutchouc, 
sans fin et gonfle, guide sur des rouleaux ou galets 
servant a 1'application d'une partie contre la paroi 
interne du tambour creux; 

b. Lesdits rouleaux ou galets sont fixes ou re- 
glables de maniere a etre approches ou eloignes de 
la paroi interne du tambour; 

c. Le corps gonflable repose sur un etresillon 
destine a augmenter sa longueur active de recou- 
vrement en direction de la peripherie interne du 
tambour; 

d. L'etresillon est constitue par deux bras exten- 
sibles articules 1'un sur 1'autre, a 1'une de leurs 
extremites ou ils comportent, ainsi qu'a leurs extre- 
mites libres, des galets ou rouleaux sur lesquels est 
guide le tuyau de caoutchouc sans fin; 

e. Sur 1'articulation est monte un bras radial 
qui s'applique, par son extremite libre, contre un 
excentrique reglable; 

/. Sur 1'articulation est monte un bras fixe a une 
manivelle en vue d'assurer 1'ouverture et la fer- 
meture de I'etresiHon; 

g. Les bras de I'etresiHon sont relies par un 
ressort de traction ou de pression ; 

h. Le corps gonflable est rempli, au moins en 
partie, d'un agent liquide, de 1'eau par exemple, ou 
d'un liquide lourd. 
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